Marmoleum Decibel 2026

Instrukcja montazu

marmoleum® decibel

Zawsze pamietaj, ze:
«  Marmoleum jest to naturalna wyktadzina podtogowa linoleum, ktéra wiasciwy kolor uzyskuje
po pewnym czasie ekspozycji ma swiatto
«  Rolki wykladziny nalezy aklimatyzowa¢ przed montazem.
« Nalezy uzywac materiatu z tej samej partii produkcyjnej/serii barwnika i montowaé go zgodnie
z kolejnoscig numeréw rolek
«  Zawsze nalezy przeprowadzi¢ badanie wilgotnosci wszystkich podtozy. W przypadku stwierdzenia
nadmiernej wilgoci przed montazem nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki zaradcze, zgodnie
z zaleceniami Eurocol, w tym odpowiednie systemy gruntowania oraz odcinania wilgoci resztkowej.
«  Montaz mozna prowadzi¢ w wersji ze spawaniem faczen lub bez spawania
«  Po przyklejeniu arkuszy uzyj walca o ciezarze od 50 do 70 kg, aby rownomiernie rozprowadzi¢ klej

w czasie jego dziatania.

W razie jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt z lokalnym technikiem ds. podtég Forbo.
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Porady ogdlne

Wyglad, wtasciwosci uzytkowe i trwato$¢ zainstalowanej wyktadziny podtogowej beda w duzej mierze zalezaty od jakosci
przygotowanego podtoza i warunkdw, w jakich zostanie ona utozona. Podobnie jak w przypadku kazdej elastycznej
wyktadziny podtogowej, nieréwnosci podtoza beda widoczne na gotowej podtodze.

Montaz wyktadziny powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z krajowymi normami dotyczacymi montazu elastycznych
wykfadzin podtogowych, jesli majg one zastosowanie. W przypadku braku odpowiednich norm lub wytycznych nalezy
kierowac sie aktualnymi wytycznymi branzowymi oraz uznanymi zasadami sztuki budowlane;j.

Powierzchnie przeznaczone do montazu podtogi powinny by¢ czyste, wolne od pozostatosci innych materiatéw
budowlanych, catkowicie zamkniete i zabezpieczone przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych. Podtoze
powinno by¢ czyste, wolne od zanieczyszczen, gfadkie, stabilne, rowne oraz trwale suche. Zaleca sie usuniecie istniejacych
wyktadzin podtogowych oraz wszelkich pozostatosci po ich montazu, takich jak resztki klejéw lub $rodkéw wiazacych,

a nastepnie przygotowanie podtoza zgodnie z krajowymi przepisami dotyczacymi montazu elastycznych pokry¢
podtogowych oraz z wykorzystaniem rekomendowanych systeméw przygotowania podtoza i klejenia Eurocol.

W przypadku watpliwosci zaleca sie kontakt z lokalnym technikiem Forbo Flooring.

Obszary, na ktérych bedzie uktadana podtoga, powinny by¢ odpowiednio oswietlone, aby umozliwi¢ wtasciwa kontrole
podtoza, montaz i kontrole koricowa

Zawsze nalezy przeprowadza¢ badania wilgotnosci wszystkich podtozy. Wszystkie podtogi na poziomie gruntu powinny
posiadac skuteczng bariere przeciwwilgociowa. Wyniki pomiaréw wilgotnosci nalezy kazdorazowo dokumentowac

i przechowywac przed rozpoczeciem montazu. W przypadku stwierdzenia nadmiernej wilgotnosci podtoza,

przed montazem nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki zaradcze, zgodnie z zaleceniami i rekomendowanymi
systemami Eurocol. Jezeli nie jest to mozliwe, zaleca sie zastosowanie alternatywnego rozwigzania podtogowego.

Rodzaj podtoza / warunki Maks. wilgotnos¢ CM | Maks. wilgotnos¢ RH Rekomendowany grunt odcinajacy Eurocol
Podtoze betonowe nieogrzewane — <80% RH 021 Euroblock Reno LE
Podtoze betonowe ogrzewane — <75% RH —
Jastrych cementowy nieogrzewany <2,0% CM < 80% RH 026 Eurob/lggl; %Auﬂgﬁgfflggggtﬂgwmrbo
Jastrych cementowy ogrzewany <1,8%CM <75% RH —
Jastrych anhydrytowy nieogrzewany <0,5% CM < 80% RH —
Jastrych anhydrytowy ogrzewany <0,3% CM <75% RH —

Nalezy zapewni¢, aby temperatura w miejscu ukfadania podtogi wynosita co najmniej 18°C przez 48 godzin przed
montazem, w trakcie montazu i przez 24 godziny po montazu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewnic sie, ze wszystkie zalecenia dotyczace podtoza i warunkéw na miejscu
montazu sg spetnione. Rozpoczecie montazu oznacza milczaca akceptacje warunkéw panujacych na miejscu przez
zaangazowane strony, a odpowiedzialnos¢ za wszelkie usterki bezposrednio zwigzane z nieodpowiednimi warunkami
na miejscu spoczywa na instalatorze i/lub wykonawcy podtogi.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ dostarczony materiat, aby upewnic sie, ze otrzymano wiasciwy kolor, numer partii

i ilo$¢ oraz, ze materiat jest w dobrym stanie. Nie beda przyjmowane zadne reklamacje dotyczace niewtasciwego koloru,
wzoru lub widocznych uszkodzen, jesli materiat zostat juz zamontowany.

Nalezy uzywac¢ materiatéw z tej samej partii/serii produkcyjnej w jednym pomieszczeniu . Zastosowanie réznych partii
produkcyjnych zawsze spowoduje widoczne réznice w odcieniu. Numer partii jest wyraznie zaznaczony na opakowaniu
materiatu i nalezy go sprawdzi¢ przed montazem.

Uwaga: W przypadku wykfadzin naturalnych - Marmoleum zaleca sie montaz arkuszy po kolei wg numerdéw rolek. Montaz
obok siebie rolek, nawet z tej samej serii produkcyjnej, ktérych numery sa odlegte, moze spowodowac widoczna

réznice w odcieniu.
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Dopuszczalne podtoza

Wyktadziny Marmoleum Decibel moga by¢ montowane na nastepujacych podtozach (z zastrzezeniem warunkéw

okreslonych w niniejszej instrukcji):

= Nowe lub istniejace podtoze betonowe lub cementowe

= Nowe iistniejgce podtoza z ptyt drewnopochodnych, takich jak ptyty OSB, ptyty widrowe lub sklejka

= Plytki ceramiczne

= Istniejace posadzki zywiczne o grubosci minimum 2 m

= Istniejace, zwarte i dobrze zwigzane z podtozem elastyczne pokrycia podtogowe, takie jak ptytki PCW,
homogeniczne lub heterogeniczne wyktadziny winylowe w rolkach oraz linoleum

W przypadku podtozy nie wymienionych powyzej lub w razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac sie
z dziatem technicznym Forbo Flooring.

« Nowe lub istniejagce podtoze betonowe lub cementowe:
Wykonane na gruncie powinny posiadac skuteczng izolacje przeciwwilgociowa, zgodnie z obowiazujacymi
przepisami, normami i wytycznymi branzowymi. W przypadku braku skutecznej izolacji przeciwwilgociowej
lub w razie watpliwosci nalezy zastosowac¢ odpowiedni system odcinania wilgoci Eurocol.
W razie potrzeby podtoze nalezy przygotowac z zastosowaniem rekomendowanych przez Eurocol mas wyréwnujacych
i wygtadzajacych, dostosowanych do przewidywanego obcigzenia uzytkowego. Jezeli masa wygtadzajaca nie jest
stosowana, powierzchnie ptyty lub jastrychu nalezy zagruntowac odpowiednim preparatem, tak aby podtoze
byto zwigzane i wolne od pytu.
- Noweiistniejace podioza z ptyt drewnopochodnych, takich jak ptyty OSB, ptyty wiérowe lub sklejka:
Podtoza wykonane z ptyt drewnopochodnych nalezy przygotowac zgodnie z obowigzujacymi krajowymi normami,
wytycznymi branzowymi oraz zasadami sztuki budowlanej dotyczacymi montazu elastycznych pokry¢ podtogowych.
Réznice wysokosci pomiedzy elementami podtoza wieksze niz 1 mm nalezy zeszlifowac lub wyréwnac do uzyskania
réwnej powierzchni.
«  Plytki ceramiczne:
utozone na solidnym podtozu z betonu lub jastrychu cementowego, uszczelnione i dobrze przylegajace do jastrychu
lub podtoza wymagaja natozenia na catg powierzchnia wytrzymatej masy wyréwnujacej np. Forbo Eurocol,
odpowiedniej do przeznaczenia pomieszczenia.
« Istniejace posadzki zywiczne:
Istniejace wykonczenie podtogi na bazie zywicy musi by¢ nosne, trwale zwigzane z podtozem oraz posiadac grubos¢
minimum 2 mm. W przypadku niespetnienia wymagan dotyczacych réwnosci, czystosci lub przyczepnosci,
istniejaca warstwe nalezy usuna¢, a podtoze odpowiednio przygotowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
wytycznymi branzowymi oraz z zastosowaniem rekomendowanych systeméw Eurocol.
« Istniejace, zwarte i dobrze zwigzane z podtozem elastyczne pokrycia podtogowe:
Nie zaleca sie montazu na istniejacych pokryciach podtogowych, jednak w uzasadnionych przypadkach istniejace,
dobrze zwigzane z podtozem pokrycia podtogowe, takie jak ptytki i wyktadziny PCW w rolkach lub linoleum,
moga stanowi¢ podtoze pod montaz pod warunkiem, ze:
« sgnosneitrwale zwigzane z podtozem,
= wszelkie luzne lub uszkodzone fragmenty zostaty usuniete i zastapione odpowiednim materiatem
naprawczym lub wyréwnane masa wyréwnujaca o odpowiednich parametrach
= powierzchnia zostata wyréwnana zgodnie z wymaganiami dotyczacymi réwnosci podtoza
=z powierzchni usunieto stare warstwy wosku, sSrodkéw pielegnacyjnych, powtok zabezpieczajacych oraz wszelkie
zabrudzenia, szczegdlnie w miejscach przewidzianych do zastosowania systemow klejacych, a nastepnie
doktadnie ja oczyszczono.
W przypadku watpliwosci lub gdy wymagane jest trwate klejenie, istniejace pokrycie podtogowe nalezy usunac.

Uwaga: Co do zasady akustyczne pokrycia podtogowe, w tym wyktadziny PCW na podktadzie piankowym oraz
akustyczne wyktadziny linoleum, a takze wykfadziny dywanowe i inne tekstylne pokrycia podtogowe nalezy usungag,

a podtoze przygotowac zgodnie z obowigzujacymi krajowymi normami, wytycznymi branzowymi oraz zasadami sztuki
budowlanej dotyczacymi montazu elastycznych pokry¢ podtogowych.

[Rodbo
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Przygotowanie podioza

Podtoze przeznaczone do montazu powinno by¢ nosne, stabilne, réwne, czyste, wolne od peknie¢, kurzu, ttuszczu,
srodkow pielegnacyjnych, pozostatosci farb, klejow, mas bitumicznych oraz innych zanieczyszczert mogacych ograniczac
przyczepnos¢. Powierzchnia musi by¢ réwniez odpowiednio sucha i przygotowana zgodnie z obowigzujgcymi normami
krajowymi, wytycznymi branzowymi oraz zasadami sztuki budowlanej.

Réwnos¢ podtoza: Maksymalne dopuszczalne odchylenie réwnosci podtoza wynosi 3 mm / 2 m. Miejscowe uskoki
oraz widoczne réznice wysokosci nalezy zeszlifowac lub wyréwna¢ odpowiednio dobrang masa wyréwnujaca Eurocol,
zgodnie z rodzajem podtoza, zakresem nieréwnosci i przewidywanym obcigzeniem uzytkowym.

Przed rozpoczeciem prac nalezy ocenic rodzaj i stan podtoza, jego chtfonnos¢, nosnos¢, oraz przede wszystkim
wilgotnos¢. W przypadku stwierdzenia nadmiernej wilgotnosci, niewystarczajgcej wytrzymatosci, nieréwnosci lub
innych nieprawidtowosci nalezy zastosowac¢ odpowiedni system przygotowania podtoza.

W zaleznosci od rodzaju podioza i warunkéw prowadzenia prac zaleca sie stosowanie rekomendowanych produktéw
systemowych Forbo Eurocol, w szczegdlnosci:

«  srodki gruntujace poprawiajace przyczepnos¢, ograniczajace chtonnos¢ podtoza lub przygotowujace powierzchnie
do dalszych prac,

«  systemy odcinania wilgoci, stosowane w przypadku podwyzszonej wilgotnosci resztkowej podtoza, zgodnie

z zakresem zastosowania danego rozwigzania

Produkt Eurocol Rodzaj rozwigzania Zakres stosowania Uwagi

021 Euroblock Reno LE

2-skfadnikowy grunt
epoksydowy odcinajacy wilgo¢

Podtoza betonowe
oraz jastrychy cementowe

Brak gérnej granicy odciecia
wilgoci resztkowej

026 Euroblock Multi

1-sktadnikowy grunt
odcinajacy wilgo¢

Jastrychy cementowe
nieogrzewane

Do wilgotnosci resztkowej
maks. 4,0% CM / 95% RH

042 Euroblock Turbo

1-sktadnikowy grunt
odcinajacy wilgo¢

Jastrychy cementowe
nieogrzewane

Do wilgotnosci resztkowej
maks. 5,0% CM / 98% RH

«  masy szpachlowe, wyrébwnujace i samopoziomujace, umozliwiajgce uzyskanie réwnej, gtadkiej i odpowiednio

wytrzymatej powierzchni pod montaz oktadziny,

«  masy naprawcze i wygtadzajace, stosowane miejscowo w celu uzupetnienia ubytkéw, naprawy uszkodzen oraz
wyréwnania lokalnych nieréwnosci

Dobor wiasciwego rozwigzania powinien uwzglednia¢ rodzaj podtoza, zakres prac, przewidywane obcigzenia uzytkowe
oraz wymagania koricowego systemu montazowego. Stosowanie kompatybilnych produktéw systemowych Eurocol
pozwala uzyskac bezpieczne, réowne i trwate podtoze pod montaz wykfadzin. Wszystkie produkty nalezy stosowac
zgodnie z aktualnymi kartami technicznymi oraz zaleceniami Eurocol.

Uwaga: Nieprawidtowe przygotowanie podtoza moze mie¢ wptyw na jakos¢ montazu oraz koricowy wyglad posadzki.

Wsparcie techniczne

W przypadku watpliwosci dotyczacych oceny podtoza, doboru odpowiedniego systemu przygotowania podtoza

lub wyboru wiasciwego rozwigzania montazowego, zaleca sie kontakt z technikiem Forbo Eurocol. Aktualne informacje
produktowe, karty techniczne oraz dane kontaktowe dostepne sg na stronie: www.forbo-eurocol.pl
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Ogrzewanie podiogowe

Produkty podtogowe Forbo moga by¢ instalowane na podtozach z ogrzewaniem podtogowym pod warunkiem,
ze maksymalna temperatura powierzchni podfoza nie przekracza 27°C. System ogrzewania podtogowego nalezy
wytgczy¢ lub ustawi¢ na minimalng temperature co najmniej 48 godzin przed montazem. Podczas montazu
temperatura podtoza nie moze przekraczac¢ 18°C.

W razie potrzeby nalezy zapewnic alternatywne Zrédto ogrzewania, aby utrzymac temperature pomieszczenia
na poziomie co najmniej 18°C przed montazem, w jego trakcie i przez 72 godziny po zakohczeniu prac.
Ponowne uruchomienie lub zwiekszenie temperatury ogrzewania podtogowego moze nastapi¢ nie wczesniej
niz po 72 godzinach od zakoriczenia montazu. Temperature nalezy zwieksza¢ stopniowo. Gwattowne zmiany
temperatury moga negatywnie wptywac na przyczepnosc¢ systemu klejowego

Uwaga: Podloza (jastrychy) zzamontowanym ogrzewaniem podtogowym musza zosta¢ poddane procesowi
wygrzewania w celu usuniecia wilgoci i naprezen. Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewnic sie, ze jastrych
zostat prawidtowo wygrzany, a protokét z wygrzewania zostat sporzadzony i przekazany wykonawcy.

Przechowywanie wyktadziny

Rolki Marmoleum nalezy przechowywac:

«  woryginalnym opakowaniu, zgodnie z zaleceniami producenta Forbo

«  wsuchych, wentylowanych miejscach pod dachem, nienarazonych na dziatanie promieni stonecznych, powierzchnia
magazynowa powinna by¢ réwna i gtadka, bez ostrych przedmiotéw wystajacych lub krawedzi, ktére mogtyby
uszkodzi¢ towar.

+ W pozycji pionowej lub poziomej w max 3 warstwach.

«  wtemperaturze od +5°C do +25°C; dopuszczalne sg krétkotrwate odchylenia od zalecanego zakresu temperatur,
jednak nie wieksze niz + 10°C

+  w pewnej odlegtosci od urzadzen grzewczych i oswietleniowych zgodnie z przepisami budowlanymi

Podczas przechowywania rolki nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi

Aklimatyzacja wyktadziny i materialéw montazowych

Wyktadzina i klej powinny by¢ aklimatyzowane w tym samym srodowisku, w ktérym beda montowane oraz
uzytkowane przez co najmniej 24 godziny przed montazem. W przypadku, gdy wyktadziny podtogowe byty
przechowywane lub transportowane bezposrednio przed dostawg w temperaturach ponizej 10°C, okres aklimatyzacji
nalezy przedtuzy¢ do 48 godzin.

Zalecenia dotyczace klejow oraz przyklejania

Montaz wyktadziny podtogowej Marmoleum® Decibel wymaga zastosowania niskoemisyjnego kleju EC1, przeznaczonego
do wyktadzin ze spodem syntetycznym na przyktad Forbo Eurocol 522 Eurostar Tack lub Forbo Eurocol 640 Eurostar Special
W przypadku uzywania innego produktu, nalezy skontaktowac sie z jego dostawcag w celu uzyskania dodatkowych
informacji, instrukgcji stosowania i warunkéw gwarangji.

Do nakfadania kleju nalezy uzywac pacy grzebieniowej, najczesciej jest to typ B1

Uwaga: Pace ulegaja zuzyciu podczas uzytkowania, dlatego nalezy sprawdzi¢ pace przed uzyciem i w trakcie
uzytkowania i upewnic sie, ze naciecia na pacy sa odpowiedniej wielkosci. W przypadku zuzycia pacy i mniejszej
gtebokosci nacie¢ naktadana ilo$¢ kleju moze by¢ niewystarczajaca.

Klej nalezy rozprowadzac rownomiernie na catej powierzchni podtogi, zwracajac szczegdlng uwage na krawedzie

- zapewni to petne przyleganie wykfadziny wmiejscu taczen. Czas otwarty kleju bedzie zaleze¢ od warunkéw panujacych
w miejscu i porowatosci podtoza. Najlepsza praktyka jest przeprowadzenie testu wigzania kleju przed rozpoczeciem
uktadania. Testowanie sity wigzania kleju pomoze zidentyfikowac zaréwno charakterystyke robocza kleju (czas
odparowania i czas pracy) dla warunkéw panujacych w miejscu instalacji, jak i wszelkie potencjalne problemy

z wigzaniem kleju.
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Montaz - wstepne uwagi

Forbo zaleca uktadanie wykfadziny Marmoleum® po jednym arkuszu na raz. Wszystkie arkusze Marmoleum® nalezy zawsze
ukfada¢ w tym samym kierunku.

Kazdy arkusz nalezy odpowiednio przyciag¢; brzeg fabryczny nalezy prawidtowo usuna¢ przed przyklejeniem arkusza
(patrz ponizej). Laczenia nalezy zawsze nacina¢ po umieszczeniu materiatu w kleju i przewalcowaniu.

Przestrzeganie tych zalecen zapewni instalatorowi najlepszg mozliwosc¢ zarzadzania czasem roboczym kleju, dzieki czemu
arkusze wykfadziny beda zawsze ktadzione na klej mokry.

Arkusz wykfadziny nalezy przyciag¢ do wymaganej dtugosci, a nastepnie zwalcowac kazdy przyciety odcinek przed
zaznaczeniem na dtugiej scianie i koncach dtugosci w celu uwolnienia naprezen rolki powstatych podczas nawijania rolki
wyktadziny.

Uwaga: Niezaleznie od tego, czy taczenia majg by¢ zgrzewane, czy nie, nalezy je dociac tak, aby pozostawic¢ dopasowane
(zamkniete) taczenie doczotowe. Jednakze, podczas ciecia taczen w arkuszu wyktadziny, nalezy uwzgledni¢ naddatek

w zwigzku z warstwowym rozszerzeniem szerokosci materiatu wynikajacym z wchtoniecia wilgoci z kleju. To rozszerzenie

jest niewielkie i zostanie zatrzymane przez utwardzenie specjalnego kleju do wykfadzin, ale jesli nie zostanie uwzglednione
podczas ciecia, ciasno przyciete taczenia beda sie rozszerzac i arkusze wyktadziny nie beda szczelnie przylegaty do podtoza
(nie jest to wada produktu).

Montaz pierwszego arkusza

Przy uzyciu odpowiedniego noza nalezy odcig¢ brzeg fabryczny od pierwszego arkusza wykfadziny. Cata te operacje mozna
wykonac w jednym cieciu przy pomocy specjalnie zaprojektowanego przycinaka Forbo (rys 1). Alternatywnie, brzeg
fabryczny mozna przycig¢ za pomoca noza uniwersalnego z ostrzem prostym i hakowym. W tym celu nalezy umiesci¢ prosta
krawedz okoto 2 cm od brzegu fabrycznego i nacina¢ arkusz wykfadziny Marmoleum® za pomoca noza uniwersalnego

i prostego ostrza. Po nacieciu materiatu przecinamy arkusz za pomocg noza uniwersalnego z ostrzem hakowym, trzymajac
néz pod katem, aby uzyskac lekkie podciecie wzdtuz taczenia (rys 2). Po przycieciu brzegu fabrycznego nalezy odrysowac
rysikiem linie krawedzi taczenia na podtozu, ktdra postuzy jako linia prowadzaca do rozprowadzania kleju.

Rys 1 Rys 2

Odwijamy arkusz do okoto potowy jego dtugosci i rozprowadzamy klej, upewniajac sie, ze jest on rozprowadzony az do
wszystkich krawedzi obwodowych i zaznaczonej rysikiem linii (Rys 3). Teraz nalezy potozy¢ arkusz z powrotem na klej

i natychmiast go zwalcowac najpierw na szerokosc¢ arkusza, a nastepnie wzdtuz jego dtugosci, aby zapewni¢ doktadne
rozprowadzenie mokrego kleju po catej powierzchni arkusza (Rys 4). Ponownie zwracamy szczeg6lng uwage na obwaéd
(Rys 5). Aby upewnic sie, ze arkusz jest docisniety do kleju wokdt trudniej dostepnych miejsc, takich jak oscieznice drzwi
i wystepy mebli lub armatury, mozna uzy¢ watka lub gumowego mtotka.

Rys 3 Rys 4 Rys 5

Odciggamy druga potowe arkusza i powtarzamy powyzszy proces.

[Rodbe
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Aby upewnic sig, ze koniec arkusza wyktadziny bedzie dobrze przylegat do kleju, nalezy odwing¢ koniec arkusza po
przekatnej i na klej potozy¢ podktad z juty, jak pokazano na ponizszej ilustracji (Rys 5), na przemian unoszac i opuszczajac
arkusz wyktadziny. Nie nalezy robic¢ tego zbyt mocno i zbyt gwattownie, gdyz istnieje ryzyko pekniecia wykfadziny. Proces
ten zmniejszy naprezenie na koncu odcinka wyktadziny, a wyktadzina bedzie miata dobry kontakt z klejem. Na koniec nalezy
arkusz doktadnie zwalcowac.

Ukladanie drugiego i kolejnych arkuszy

Rozwina¢ nastepny arkusz i potozy¢ go na podtodze tak, aby zachodzit na przycieta krawedz pierwszego dopasowanego
arkusza na okoto 2 cm. Przycig¢ brzeg fabryczny po przeciwnej stronie arkusza w sposob opisany powyzej i zaznaczy¢
rysikiem te krawedz arkusza na podtozu. Oznaczy¢ konce arkusza. Odciaggnac arkusz do potowy, przyklei¢ i zwalcowac
arkuszjak powyze;j.

taczenia krawedzi

+ Montaz bez spawania - bez uzycia sznura spawalniczego - tagczenia dopasowywane

Porady ogdlne

Prawidtowo dopasowane krawedzie z lekkim podcieciem zamkna sie podczas utwardzania kleju i nie otworza sie podczas
uzytkowania wyktadziny. Krawedzie taczone na styk — bez spawania, sg czesto uwazane za estetycznie lepsze niz taczenia
zgrzewane, wiec jesli instalator posiada umiejetnosci pozwalajace na uzyskanie dobrego taczenia krawedzi arkuszy wyktadziny
i jesli arkusze wykfadziny to umozliwiaja, zgrzewanie krawedzi arkuszy wyktadziny Marmoleum® nie jest konieczne.

Jest to szczegolnie istotne w przypadku wyktadzin w jednolitym kolorze. Zgodnie z zaleceniami Forbo, jednobarwne
wyktadziny, takie jak kolekcja Marmoleum® Solid, nalezy montowac¢ dopasowujac i taczac ze soba krawedzie arkuszy, chyba
ze konieczne sg faczenia zgrzewane.

Ciecie laczenia

Natychmiast po zwalcowaniu arkusza nalezy odrysowac faczenie za pomoca rysikow wgtebnych (Rys 6) wzdtuz przycietej
krawedzi pierwszego arkusza i przecigé¢ go nozem uniwersalnym z ostrzem haczykowym, ponownie z lekkim podcieciem.
Do przeciecia faczenia w jednej operacji mozna uzy¢ przycinarki Forbo (Rys 7) lub Wolff Linocut.

Rys 6 Rys 7

Po przecieciu faczenia, przycieta krawedz powinna po prostu wpasé na miejsce wzdtuz krawedzi pierwszego arkusza
(jesli arkusz musi by¢ docisniety do wczesdniej przyklejonego arkusza, taczenie jest zbyt ciasne i arkusz bedzie sie wybrzuszat).

o o
?ﬂtw"‘?‘a‘i%ﬁﬁ

Rys 7a

Aby zapewni¢ petny kontakt z klejem nalezy taczenia zwalcowac za pomoca walca. Usnaé¢ nadmiar kleju wilgotna szmatka.

fotb'o
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Uwaga: Nalezy pamieta¢, aby cigc¢ i walcowac tagczenie, gdy klej jest jeszcze mokry (aby unikna¢ pekania taczen). Wszelkie
pozostatosci kleju na taczeniu nalezy natychmiast usuna¢ wilgotna szmatka.

Wskazéwka: Jesli prowadnica na rysikach wgtebieniowych jest zbyt gruba (Rys 8), moze ona usuwac klej z podtoza podczas
rysowania taczenia. Zapobiegnie temu zeszlifowanie dolnej czesci prowadnicy na rysiku w celu zmniejszenia jej grubosci
(Rys 9), co pomoze takze utrzymac prowadnice w czystosci i bez zanieczyszczen klejem.

Rys 8

Wskazéwka: Po zakonczeniu faczenia sprawdzi¢ jakos¢ taczenia. Jesli na odcinku gotowego taczenia wystepuja niewielkie,
pojedyncze szczeliny, mozna je wypetni¢ przy uzyciu nastepujacej techniki.
1. Oczysci¢ obszar naprawy, zwracajac uwage na usuniecie wszelkich luznych fragmentéw wyktadziny lub kurzu
2. Przygotowac paste, mieszajac drobne widry, zmielone lub przeszlifowane na drobny pyt, z kawatka wyktadziny
w oryginalnym kolorze z wodoodpornym klejem PVA.
3. Wypetni¢ naprawiany obszar pastg za pomoca odpowiedniego narzedzia, takiego jak szpachelka, kladac materiat
wypetniajacy réwno z powierzchnia wyktadziny Marmoleum® . Usuna¢ nadmiar wilgotna szmatka.
4. Woygtadzi¢ naprawiony odcinek arkusza wyktadziny szpachelka i pozostawi¢ do wyschniecia.
5. Gdy materiat wypetniajacy catkowicie wyschnie, wypolerowa¢ powierzchnie na gtadko, naktadajac cienkg warstwe
rozcienczonego Srodka do konserwacji podtég, jesli to konieczne.

Wskazéwka: Jesli uzywamy srodka do konserwacji podtdg nalezy uzy¢ matego pedzla lub podobnego narzedzia,

aby unikna¢ réznic w potysku podtogi przylegajacej do materiatu wypetniajacego.

Uwaga: Opisane powyzej procedury i dziatania maja na celu poméc w rozwigzywaniu drobnych probleméw. Nie stanowia
one czesci oficjalnych zalecert montazowych Forbo, a Forbo nie bierze odpowiedzialnosci za dtugoterminowa skutecznos¢
takich napraw ani nie udziela gwarancji na naprawione obszary. Podobnie jak w przypadku kazdej naprawy, jako$¢

i skutecznos¢ pracy, w tym akceptowalnos¢ wizualna, bedzie zaleze¢ od umiejetnosci operatora. Ostateczna akceptacja
kazdej naprawy lezy w wytacznej gestii klienta/uzytkownika korncowego.

* Montaz ze spawaniem - z uzyciem sznura spawalniczego - laczenia zgrzewane

Porady ogdlne

Techniki zgrzewania i przycinania wyktadziny sg takie same jak te stosowane w przypadku produktéw winylowych; jednak
sktad sznura do zgrzewania wyktadziny sprawia, ze wymaga on innej temperatury i predkosci zgrzewania. Problemy
napotkane podczas zgrzewania s zwykle spowodowane albo zgrzewaniem w niewtasciwej temperaturze i/lub

z niewfasciwa predkoscia, albo stosowaniem niewtasciwych technik przycinania.

Formowanie laczen i rowkowanie

Krawedzie arkuszy wyktadziny, ktére majg by¢ zgrzewane powinny by¢ uktadane w taki sam sposob jak opisano powyzej.
taczenia arkuszy powinny by¢ frezowane na gtebokos¢ tuz nad podktadem z juty (Rys 10). Do recznego frezowania

faczen zalecana jest frezarka typu ,P” (Rys 11), jednak w przypadku wiekszych montazy bardziej wydajne moga by¢ frezarki
automatyczne lub elektryczne (Rys 12). Rys 13 przedstawia frezarke Forbo Groover, ktéra wykorzystuje gorace powietrze
do zmiekczenia powierzchni arkusza i wbudowane ostrza frezujace do wyciecia rowka w jednej operacji.

Jesli uzywane jest narzedzie do frezowania, takie jak elektryczna maszyna do frezowania, mozna pozostawi¢ niewielka,

stalg szczeline (<0,5 mm), aby pomiescic kota prowadzace maszyny do frezowania.
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<— Linoleum 2,5mm
. <— Siatka z juty

IRy;s 1 - o Rys 12 Rys 13 — Rowkarka Forbo

odpowiednia
gtebokos¢ rowek zbyt ptytki zgrzew pekniety zgrzew
rowek moze sie zbyt szeroki rowkowany rowek nie jest
wysrodkowany rozszerzy¢ trudno zgrzewa¢ zbyt szeroki wysrodkowany
(optymalna (staby zgrzew) (staby zgrzew) trudno zgrzewac (staby zgrzew)
wytrzymatos¢ (staby zgrzew)
zgrzewu)

Rys 14

Zgrzewanie

Wiaczy¢ zgrzewarke na gorgce powietrze i odczekac¢ od 5 do 7 minut, az osiggnie wybrang temperature. Wykfadzina powinna
by¢ zgrzewana w temperaturze okoto 350°C (szczegoty ustawien znajduja sie w instrukcji obstugi zgrzewarki na gorace
powietrze). Przed wiaczeniem zgrzewarki zamontowac dysze zgrzewajaca. Jesli zgrzewarka lezy na podtodze, nalezy
upewnic sig, ze dysza nie jest skierowana na podtoge lub inne miejsce, ktére moze ulec uszkodzeniu.

Zgrzewarki moga sie rézni¢, dlatego zawsze zaleca sie prze¢wiczenie technik zgrzewania na kawatku zuzytego materiatu,

aby dopasowac wtasciwg temperature do predkosci zgrzewania. Wyktadzina Marmoleum® powinna by¢ zgrzewana dysza
Speedweld o $rednicy 5 mm.

Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy doktadnie oczysci¢ rowek. Trzeba tez upewnic sie, ze wszystkie lezace kable
elektryczne nie sg spetlone i ze wzdtuz zgrzewanego taczenia nie ma zadnych przeszkéd.

Przycinamy sznur spawalniczy do statej i odpowiedniej dtugosci lub odwijamy wystarczajaca ilos¢ sznura ze szpuli, nastepnie
umieszczamy szpule w pozycji, w ktérej pracujemy w jej kierunku. Jesli to mozliwe, kabel zasilajacy zgrzewarki powinien
znajdowac sie z przodu. Zaczynamy od sciany. Nalezy przeciagnac sznur i zgrzewac, przesuwajac sie do tytu, odchodzac

od $ciany, utrzymujac lekki nacisk zgrzewarki w dét, aby dysza zgrzewajaca wcisneta sznur zgrzewajacy w rowek.

Nie mozna pozwoli¢, aby sznur stopit sie w dyszy.
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Dobry zgrzew uzyskuje sie dzieki odpowiedniej kombinacji temperatury, predkosci i docisku. Sznur spawalniczy powinien
stopic sie na tyle, aby stopiony sznur siegnat dna rowka. Gérna cze$¢ sznura zgrzewajgcego powinna sie lekko sptaszczy¢, a po
obu stronach koncéwki zgrzewajacej powinien utworzy¢ sie niewielka kulka (Rys 15). Po zgrzaniu pierwszych 30 cm nalezy
sprawdzi¢, czy zgrzewane krawedzie przylegaja do siebie doktadnie, delikatnie naciskajac sznur w zgrzewanym odcinku sekgji
z boku na bok. Jesli kombinacja predkosci/ciepta/cisnienia jest nieprawidtowa, spoina albo wyptynie, albo sznur stopi sie po
bokach rowka, prawdopodobnie ze zweglonym materiatem po obu stronach rowka. Na ponizszym Rys 16 przedstawiony jest
przyktad zastosowania zbyt goracego zgrzewu - sznur rozlewa sie na boki.

Rys 15 Rys 16

Przycinanie zgrzewu
Uwaga: Aby unikna¢ niezamierzonego uszkodzenia wykfadziny podtogowej, Forbo zaleca uzycie noza Mozart do przycinania

bokow taczen.

Gdy sznur jest jeszcze ciepty, nalezy przycia¢ wiekszos$¢ gérnej potowy sznura do okoto 0,5 mm za pomoca noza Mozart, ktéry
pasuje do sznura lub ostrej szpatutki i suwaka. Pozwala to na szybsze schtodzenie sznura i umozliwia szybkie wykonanie
pierwszego ciecia bez ryzyka wyztobienia materiatu. Podczas stygniecia sznur zgrzewalniczy lekko sie wklesnie w dét.

Nalezy poczeka¢, az materiat catkowicie ostygnie, a nastepnie przycia¢ go réwno z powierzchnia arkusza za pomoca noza
Mozart lub ostrej szpachelki ustawionej lekko pod katem w poprzek linii ciecia.

Alternatywnie, przycig¢ rowno z powierzchnig za pomoca ptaskiego profilu ostrza frezarki ,X-acto”. Ostrze to jest lekko
wkleste, wiec nalezy stepic rogi, aby unikng¢ zadrapan po obu stronach zgrzewu. Jesli przycinanie spowoduje wyciggniecie
zgrzewu, oznacza to, ze zgrzew nie zostat prawidtowo wykonany (nie jest przyklejony) i tgczenie nalezy wykonaé ponownie
przy uzyciu nowego sznura zgrzewajacego.

S gy Gy,

Szpachelka Ptytka boczna N6z Mozart

Uwaga: Dokonanie ostatecznego przyciecia, gdy sznur zgrzewalniczy i faczony materiat sa jeszcze ciepte, moze spowodowac
wyciagniecie sznura zgrzewajacego z rowka i/lub jego rozwarstwienie. Moze to skutkowac pézniejszymi problemami, takimi
jak zabrudzenie taczenia lub spowodowac trwate uszkodzenie powierzchni podtogi.

Gdy wyktadziny Marmoleum® (Linoleum) s3 montowane obok podtég winylowych, w przypadku zalecanego zgrzewania

termicznego tych dwoch rodzajéw wyktadzin, do zgrzewania faczenia nalezy uzy¢ sznura spawalniczego do linoleum
- Marmoweld. Sznur spawalniczy przeznaczony do wyktadzin winylowych NIE potaczy sie z wyktadzinami Marmoleum®

(linoleum), natomiast sznur do linoleum sprawdzi sie w przypadku wiekszosci podtdg winylowych.
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taczenie zgrzewoéw

Aby potaczyc¢ zgrzew na $rodku spoiny, nalezy odcig¢ luzne korice i sfazowac odcinek, ktéry ma zachodzi¢ na siebie, za
pomoca recznej frezarki. Nalezy upewnic sie, ze do rowka dostaje sie gorgce powietrze i podgrzewa sznur. Gdy zgrzewarka
przesuwa sie nad niezgrzewanym odcinkiem, nalezy go docisnac i przenies¢ spoine na odcinek, ktéry ma zostac potaczony.
Pozostawi¢ do ostygniecia i przyciagc jak zwykle (Rys 17).

Rys 17

Wybrzuszenie na wyktadzinie - $lad po zagieciach w procesie produkcyjnym

Podczas produkgcji linoleum jest ono zawieszane w duzych suszarniach w postaci ciagtych wsteg o wysokosci do 16 metrow
w celu dojrzewania. U gory linoleum przechodzi nad drazkiem, strong wierzchnig skierowana do wewnatrz, a u dotu

tworzy petle, czyli zagiecie, strong wierzchnia skierowanga na zewnatrz. Podczas trwajacego 2-3 tygodnie procesu

suszenia ciezar materiatu powoduje, ze linoleum lekko dopasowuje sie do gérnego drazka, pozostawiajac slad na catej
szerokosci rolki ($lad po drazku) - materiat z tym sladem jest zawsze odcinany w fabryce. Zagiecie u dotu jest tagodniejsze,

i czasami mozna je wykry¢ jako niewielkie wybrzuszenie w poprzek rolki, o szerokosci okoto 15 cm (znane jako slad
zagiecia).

Przyklejenie materiatu z takim wybrzuszeniem, dzieki zastosowaniu nowoczesnych receptur elastycznego linoleum, nie
stanowi zazwyczaj duzego problemu dla wersji o grubosci 2,5 mm lub 2,0 mm przy uzyciu standardowych technik klejenia,
pod warunkiem, ze pomieszczenie jest ogrzane, a fragment z wybrzuszeniem jest dobrze walcowany podczas przyklejania,
najpierw w poprzek arkusza, a nastepnie wzdtuz niego. W przypadku materiatu o grubosci 3,2 mm lub gdy warunki

w pomieszczeniu sg niekorzystne, konieczne moze by¢ dostosowanie techniki montazu.

Niektérzy monterzy podtdg preferujg odciecie fragmentu z wybrzuszeniem (szczegdlnie w przypadku stosowania materiatu
o grubosci 3,2 mm). Jednak, gdy warunki na miejscu montazu sa dobre, wybrzuszenia nie powinny stanowi¢ problemu
przy uzyciu klejéw Forbo Eurocol 611 lub 640, prawidtowo rozprowadzanych za pomoca zalecanej zebatej pacy

o wymiarach 2 mm x 6 mm — wystarczy tylko poswieci¢ temu nieco wiecej uwagi.

Rys 18 Rys 19

Odciagnij arkusz wyktadziny na okoto potowe jego dtugosci i rozprowadz klej na podtozu. Gdy arkusz wykfadziny naktada sie
na mokry klej i dochodzi do miejsca zagiecia, delikatnie oprzyj sie o wybrzuszenie, aby zmniejszy¢ jego promien i poruszaj
rolka w przdd i w tyt po rozprowadzonym kleju, upewniajac sig, ze klej catkowicie przeniknie do podtoza jutowego na catej
szerokosci miejsca zagiecia. Nastepnie, gdy pozostata czes¢ linoleum, ktéra jest naktadana na klej, minie obszar wybrzuszenia,
nalezy natychmiast przewalcowac jg walcem o ciezarze 50-70 kg, usuwajac wszelkie pecherze lub uwiezione powietrze

przed przejsciem dalej. Powtarzaj walcowanie wybrzuszenia w odstepach 15-minutowych, az do catkowitego zwigzania

z podtozem.
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Alternatywng metoda jest zaznaczenie na podtozu miejsca, w ktérym znajduje sie wybrzuszenie (rys. 18), odciggniecie
rolki i rozprowadzenie kleju na podtozu zatrzymujac sie tuz przed poczatkiem wybrzuszenia. Nalezy umiesci¢ linoleum

w wilgotnym kleju az do tego punktu i walcowac w obu kierunkach. Nastepnie nalezy rozprowadzi¢ klej w miescu,

na ktérym bedzie wybrzuszenie (rys. 19). Po rozwinieciu rolki delikatnie oprzyj sie o wybrzuszenie, aby zmniejszy¢ jego
promien, i poruszaj linoleum w przéd i w tyt po kleju, upewniajac sie, ze klej catkowicie przeniknat do jutowego podktadu
wykfadziny na catej szerokosci wybrzuszenia. Rozwalcuj wybrzuszenie najpierw w poprzek szerokosci arkusza,

a nastepnie wzdtuz. Rozprowadz klej na pozostata powierzchnie podtoza i rozwalcuj rolke linoleum, zaczynajac

od ponownego walcowania miesca wybrzuszenia

Uszczelnienie obwodowe

Jesli celem stosowania potaczen zgrzewanych jest zapobieganie ryzyku przedostania sie wilgoci pod wyktadzine
podtogowsa, to nalezy réwniez zapewnic uszczelnienie réwniez miejsc, wraz z wszelkimi obszarami, w ktérych np.
rury przechodza przez wyktadzine podtogowa. Zazwyczaj wykonuje sie to za pomoca uszczelniacza silikonowego,
ale w specjalnych wymagajacych obszarach, mozna zastosowa¢ twardniejaca zywice epoksydowa.

Po zakonczeniu montazu
Pamietaj - Pierwsze wrazenie moze mie¢ wiekszy wptyw na klienta niz wiele godzin fachowego montazu!

Marmoleum, jest naturalng wyktadzing podtogowa linoleum. Cecha charakterystyczng linoleum jest, ze ulega
ono delikatnemu zazétceniu przy braku swiatta. Dotyczy to zwinietych rolek jak i wzornikéw. Po zakonczeniu
montazu uzyskanie wlasciwej barwy moze trwaé nawet do ilku tygodni w zaleznosci od intensywnosci $wiatta.

Podobnie jak w przypadku wszystkich nowo montowanych wyktadzin podtogowych klejonych do podtoza,
wykfadziny marmoleum w rolce nalezy chroni¢ przed intensywnym ruchem, w szczegélnosci przed duzym obcigzeniem
punktowym lub ruchem két przez 72 godziny po montazu. Nie wolno jej réowniez my¢ przez 48 godzin po montazu.

Po zakonczeniu montazu nalezy usunac resztki materiatéw i zanieczyszczenia, zamies¢ lub odkurzy¢ podtoge

oraz usung¢ wszelkie $lady kleju z podtogi i listew przypodtogowych. Jedli przed zakonczeniem projektu wykfadzina
podtogowa ma by¢ chroniona przed innymi pracami lub ruchem na placu budowy, nalezy wybrac produkt ochronny
odpowiedni do rodzaju i natezenia ruchu, jaki moze wystapic¢ oraz potencjalnych uszkodzen spowodowanych uderzeniami,
zarysowaniami lub wgnieceniami. W wielu przypadkach zwyczajowo wstepne przygotowanie podtogi pozostawia sie

lub zleca profesjonalnej firmie sprzatajacej i konserwacyjnej, ktéra dysponuje personelem i sprzetem niezbednym

do doktadnego wykonania tej pracy.

Aby utrzymac wyglad i funkcjonalnos¢ kazdej nowej wyktadziny podtogowej, wazne jest, aby od samego poczatku
stosowac odpowiednie procedury czyszczenia i konserwacji. Instrukcje czyszczenia i konserwacji wszystkich produktow
Forbo Flooring mozna pobrac ze strony internetowej Forbo Flooring Polska.

Instrukcje czyszczenia i konserwacji nalezy przekazac klientowi lub uzytkownikowi koncowemu, stosownie

do sytuacji, po zakonczeniu montazu przed oddaniem obiektu do uzytku i przed rozpoczeciem czyszczenia.

Strefy wejsciowe

Az 80% brudu dostajacego sie do budynku jest wnoszone przez ruch pieszy. Nalezy stosowac systemy wejsciowe

o odpowiednich wymiarach (najlepiej powyzej 6 m dtugosci) i jakosci. Niezalezne badania wykazaty, ze systemy
wejsciowe Forbo Coral oraz Nuway usuwajg i zatrzymuja do 94% catego brudu i wilgoci dostajacej sie do budynku
przez ruch pieszy, zmniejszajac koszty utrzymania i zapewniajac zachowanie wygladu podtég wewnatrz budynkoéw,

a takze zmniejszajac ryzyko poslizgniec. Podobnie jak w przypadku kazdego systemu usuwania brudu, maty wejsciowe
Coral i wycieraczki Nuway powinny by¢ regularnie czyszczone w celu usuniecia zebranych zabrudzen.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt:
Bogustaw Koczorowski

Technical Manager
boguslaw.koczorowski@forbo.com
Tel. +48 885 333 212
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